Miejsce Kogo dotycz Zagrozenie dla Planowane
L | Marnotrawstw N Tt . .. | identyfikagiji Opis g yczy 8! nowa
Definicja Identyfikacja | Jak sobie radzi¢ .. problem/kto | przebiegu procesu: dziatania
P o marnotrawstw | sytuacji . . . .
a uczestniczyt | mate, Srednie, duze zaradcze
Skréé drogi C({pf)(;’jet.e
transportu, e i Zlg ania
Nadmierny Dlugie tras wykorzystaj r{)cesu rzp - majgce na
transport & ¥ efektywne procesy, przy 25 oy (jaki celu
, transportu jakim (jak by ; ..
produktéw lub ) metody ; . pracownik byt , . . | naprawieniu
Zbedny L miedzy stanowisku | przebieg ; (mate/srednie/duze .
1 materiatow, . . transportu, - | zaangazowan zaistniatej
Transport Ktory generuie stanowiskami minimalizui doszto do zdarzenia . ) i d
straty fzasowje i pracy lub rzenoszeniJe B ) r OpISfan BRI
IZ magazynami. P dukto marnotrawstwa sytuacje) czasy
oszty. .pro u ’t.ow ' ) wypracowani
migdzy roznyml a rozwiqzania
obszarami.
docelowego)
Posiadanie Zbyt duzo Utrzymuj
wiekszej ilosci | produktow na minimalne
zapasow niz magazynie, zapasy
jest to przestarzate | dostosowane do
Zbedne zapasy ..
potrzebne, co | zapasy, rosngce biezacych
generuje koszty potrzeb,
dodatkowe utrzymania monitoruj
koszty. zapasow. rotacje zapasow.
Przeprojektuj
Wykonywanie Czeste uktad stanowisk
dodatkowych, | przenoszenie pracy, daz do
niepotrzebnych narzedzi, porzadku i
ruchéw nieergonomiczn | standaryzacji w
Zbedny Ruch podczas y u.kfad celu po.pra\f\./y
procesu stanowisk pracy, organizacji
produkgcji, ktére| powtarzalne przestrzeni,
nie przynosza ruchy przeprowadz
wartosci dla niezwigzane z szkolenia z
klienta. produkcja. ergonomii dla
pracownikow.




Przerwy miedzy

procesami,
stanowiska | oy maliz
pracy uktad linii
Czas dziatajacych e e
marnowany na maszyn lub s nchronizu"
. . oczekiwanie na | pracownikéw, v J
Oczekiwanie ) dostawy
kolejne etapy |przerwy w pracy materiatow
produkgji lub wynikajgce z minimalizu"
materiaty. braku e miecjlzy
wytycznych lub SreEE
opodznien w ’
dostarczeniu
informacji.
Dopasuj
. o rodukcje do
Diugie kolejk, rgeczywiﬁego
. nadmiar
Produkcja Japaséw popytu,
wiecej niz jest | . P ! wykorzystuj
. niewykorzystan
aktualnie ool prognozy
.| potrzebne lub P 80 sprzedazy do
b LT G rzed potrzeb LGN lanowania
2 2 o3 duzych partiach P .
co powoduje bez produkgji,
nadmiar . wprowadz
, uwzglednienia .
zapasow. . produkcje na
rzeczywistego konkretne

popytu.

zapotrzebowanie




Produkowanie

wadliwych Wadliwe
Bledy i wady ;,)roduktéw,. produkty
AT ktore wymag:jua odrz.ucone na.
dodatkowej etapie kontroli
pracy i kosztow jakosci.
na naprawe.

Wdrazaj metody
kontroli jakosci
na kazdym
etapie produkgcji,
angazuj
pracownikow w
zapobieganie
btedom, stosuj
analize danych
do identyfikacji
gtéwnych

przyczyn wad.




